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INFORMACJA PRODUCENTA DOTYCZĄCA CHARAKTERYSTYKI WYGLĄDU POWIERZCHNI BETONOWEJ 

 

 

UAB KODERUS produkuje beton o dużej gęstości w zakresie 1 800–2 500 kg/m³, odpowiadający klasie 

wytrzymałości C35/45. W procesie produkcji stosuje się konwencjonalny cement portlandzki oraz pigmenty, 

które w kontakcie z powierzchnią formy tworzą produkty na bazie mineralnej. 

Do prawidłowego doboru i montażu betonowych produktów KODERUS w obrębie powłoki budynku wymagane 

są określona wiedza, umiejętności i/lub narzędzia. Aby produkty betonowe działały zgodnie z deklaracją 

producenta i były odpowiednie do zamierzonego zastosowania przez cały okres gwarancyjny, należy 

przestrzegać wymagań określonych w Instrukcji Montażu - Karcie Technologicznej Produktu. Wymagania te 

dotyczą montażu i eksploatacji produktów betonowych (dla produktów zakupionych przez Nabywcę 

przewidziano specjalne wymagania). W przypadku nieprawidłowego montażu lub użytkowania produkty tracą 

trwałość i mogą zacząć się kruszyć, pękać lub odbarwiać, a ich właściwości deklarowane nie będą spełnione. 

Nieprzestrzeganie tych wymagań oraz uszkodzenia produktu skutkują wyłączeniem odpowiedzialności 

gwarancyjnej. 

Oto najczęstsze błędy popełniane podczas montażu lub użytkowania naszych produktów: 

1. Produkt jest montowany w temperaturze poniżej +5 stopni Celsjusza na wilgotnym podłożu, co może 

wpłynąć na estetykę produktu (powstawanie osadów węglanowych na powierzchni). 

2. Produkt nie został odpowiednio przymocowany do powierzchni budynku, co skutkuje powstawaniem 

mostków termicznych. Mostki te stanowią drogi przenikania wilgoci, co z czasem może prowadzić do 

odspajania się lub pękania produktu. 

3. W przypadku zabrudzenia produktu, użytkownik może próbować czyścić go środkami chemicznymi 

nieprzeznaczonymi do powierzchni mineralnych. Może to skutkować odbarwieniem lub 

powstawaniem porów na powierzchni produktu. 

 

NALEŻY BEZWZGLĘDNIE PAMIĘTAĆ, ŻE DOPUSZCZALNE TOLERANCJE PANELI ELEWACYJNYCH NIE 

POWINNY BYĆ UZNAWANE ZA WADY 

Zmiany w fakturze i strukturze powierzchni produktu mogą być również wynikiem czynników występujących 

w trakcie cyklu życia produktu. Czynniki te nie wpływają na trwałość produktu i nie są uznawane za wady. Ze 

względu na naturalne właściwości materiałów używanych do produkcji wyrobu, należy liczyć się z pewnym 

stopniem niedoskonałości w zakresie równości i jednolitości. Takie odchylenia są właściwe dla charakteru tych 

materiałów i dlatego należy je traktować jako zjawisko naturalne. 

- obecność zarysowań na powierzchni produktu o głębokości do 0,5 mm 

- nieregularne boki/krawędzie produktu 

- obecność/pojawienie się białych plam na powierzchni produktów w wyniku uwalniania się węglanu wapnia 

(wapna). Obecność tych plam świadczy o zastosowaniu cementu portlandzkiego, który naturalnie uwalnia 

wapno   

- miejscowe uszkodzenia powierzchni produktów (wgłębienia) 

- ubytki (pory) w powierzchni produktów powstałe podczas procesu produkcji 
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- możliwe są różnice w kolorze pomiędzy produktem a kolorem przedstawionym na stronie internetowej lub w 

materiałach informacyjnych. Należy również pamiętać, że mogą występować różnice w odcieniach 

poszczególnych paneli. 

- cechy wizualne (różnice w kolorze, fakturze i wyglądzie) pomiędzy poszczególnymi produktami są wynikiem 

wielu czynników. Należą do nich naturalne wypełniacze stosowane w procesie produkcji, różnice w ich 

odcieniach, warunki dojrzewania betonu oraz właściwości pozostałych użytych surowców. 

- lokalne uszkodzenia powierzchni (plamy rdzy) niepowstałe z winy producenta (patrz informacje poniżej) 

Wszystkie złoża żwiru na Litwie, z których pozyskiwane są kruszywa do produkcji wyrobów betonowych, 

zawierają skały reaktywne i mogą zawierać śladowe pierwiastki niewidoczne gołym okiem. 

Należy zaznaczyć, że zgodnie z przepisami Republiki Litewskiej wpływ składników wyrobów betonowych 

(kruszyw) na wygląd powierzchni produktów jest możliwy i dopuszczalny. Jak wskazano powyżej, lokalne 

defekty powierzchniowe wyrobów betonowych nie są uznawane za wady. 

 

1. Osady węglanowe (wykwity) na powierzchni produktów. 

Osady węglanowe (alkalia) to białe osady węglanu wapnia powstające na powierzchni wyrobów 

betonowych w wyniku reakcji dwutlenku węgla z wodorowęglanem wapnia rozpuszczonym w wodzie; są 

rozpuszczalne w wodzie i stanowią nieunikniony proces chemiczny charakterystyczny dla powierzchni 

mineralnych. Woda deszczowa stopniowo usuwa sole z powierzchni produktu, co pozwala na zachowanie 

wysokiego poziomu czystości. Proces karbonatyzacji jest nieunikniony również na powierzchniach 

zaimpregnowanych lub pomalowanych. 

Osady węglanowe 
Wzór chemiczny: CaCO3. Węglan wapnia reaguje z dwutlenkiem węgla (CO2) 

rozpuszczonym w wodzie na powierzchni produktu, tworząc wodorowęglan wapnia, 

który jest rozpuszczalny w wodzie. 

CaCO3 +CO2+H2O=Ca(HCO3)2 

 

Sole uwalniane na powierzchni produktu są z czasem wypłukiwane przez deszcz. 

          Rysunek 36. Osady węglanowe na powierzchni produktów 
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 2.Różnice kolorystyczne na powierzchniach produktów i ich blaknięcie. 

Każdy panel jest barwiony naturalnie, a tym samym jest unikatowy. W związku z tym odcień powierzchni 

produktu może się różnić w zależności od fabryki z której pochodzi. 

Blaknięcie naturalnie barwionego produktu jest nieuniknioną reakcją ciemnych pigmentów (zawierających 

tlenki żelaza) na promieniowanie UV. Aby chronić beton przed intensywnym blaknięciem, należy go 

zaimpregnować dodatkowym pigmentem lub pokryć specjalnie dobraną farbą elewacyjną. Takie 

powierzchnie zachowują integralność koloru i chronią go przed intensywnym blaknięciem. 

2. Pory w betonie 

 

Pory w betonie nie mogą pokrywać więcej niż 4% powierzchni każdego produktu. 

Charakterystyka Description 

Wgłębienie Podczas układania i zagęszczania mieszanki betonowej część powietrza nie zostaje 
wyparta z materiału, w wyniku czego, gdy mieszanka ma kontakt z powierzchnią formy, 
tworzą się zagłębienia widoczne na powierzchni gotowego produktu. Zagłębienia 
powstają również w przypadku braku kontaktu z powierzchnią formy, np. podczas 
wyrównywania poziomej powierzchni mieszanki betonowej. Liczba zagłębień jest 
ograniczona do powierzchni 1 m2 produktu. Liczba zagłębień na powierzchni produktu 
nie podlega ograniczeniu, pod warunkiem że średnica i głębokość zagłębienia nie 
przekraczają 5 mm. Niedopuszczalne są zagłębienia o średnicy powyżej 10 mm i 
głębokości powyżej 5 mm. 

. 

 
Rysunek 21 Przykład zagłębień 
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   3. Odchyłki geometryczne 

Nominalne wymiary panelu (długość i szerokość) +1 / -3 mm (mierzone w trzech miejscach: na krawędziach i w 

środku panelu; ocena na podstawie średniej arytmetycznej wszystkich pomiarów).   

Grubość panelu +/- 3 mm (mierzona w trzech miejscach: na krawędziach i w środku panelu; ocena na podstawie 

średniej arytmetycznej wszystkich pomiarów).   

Prostokątność +/- 6 mm (różnica między zmierzoną a wzorcową przekątną). Prostoliniowość krawędzi +/- 3 mm / 

1 m (mierzone wszystkie krawędzie, długość pomiarowa 1 m). Płaskość +/- 6 mm (mierzona na środku 

przekątnej).   

Grubość warstwy izolacji termicznej (EPS) +/- 3 mm (mierzona w trzech punktach na każdej z dłuższych 

krawędzi panelu – na końcach i w środku; przyjmowana jako średnia arytmetyczna wszystkich pomiarów).   

Dopuszczalne mikropęknięcia – maksymalnie pięć mikropęknięć na element, nieprzekraczających 20 cm długości 

(mikropęknięcia < 0,4 mm). 

 

Fizyczne cechy powierzchni produktu ocenia się poprzez dotyk i dokładną inspekcję z bliska. Faktura 

powierzchni produktu jest widoczna również z większej odległości, podczas gdy obraz z bliska zlewa się lub 

rozmywa, tworząc zróżnicowanie kolorystyczne. Wygląd wizualny powierzchni produktu nie wpływa na jego 

nośność ani trwałość. 

Dopuszczalne odchyłki i wady paneli elewacyjnych oraz innych elementów należy sprawdzać na miejscu. Przed 

rozpoczęciem prac montażowych na budowie wymagane jest ponowne sprawdzenie jakości. W przypadku 

produktów przekraczających dopuszczalne odchyłki lub uszkodzonych podczas transportu, dopuszcza się ich 

użycie wyłącznie w wyjątkowych przypadkach – po odcięciu nieuszkodzonej części. 

 

  4. Działanie polistyrenu EPS (szarego) z powierzchniami mineralnymi (betonowymi) 

Szara pianka polistyrenowa – nieporowata, ma lepsze właściwości termoizolacyjne niż biała pianka, nie zmienia 

swoich właściwości w kontakcie z wilgocią i zachowuje kształt, jest jednak wrażliwa na duże wahania 

temperatury z powodu działania ciepła. Należy wziąć pod uwagę ryzyko nagrzania się pianki do 80–100 stopni 

Celsjusza pod wpływem bezpośredniego nasłonecznienia, co może doprowadzić do jej topnienia. Szara pianka 

jest najbardziej podatna na przemieszczanie. Nagrzewa się i rozszerza w sezonie letnim, a kurczy w sezonie 

zimowym. Możliwe jest odkształcenie paneli bez porów (szczególnie na elewacji o ekspozycji południowej) 

i/lub ewentualne mikropęknięcia powierzchni zalanego betonu, zwłaszcza w przypadku zastosowania ciemnego 

pigmentu lub farby. 
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