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INFORMACJA PRODUCENTA DOTYCZACA CHARAKTERYSTYKI WYGLADU POWIERZCHNI BETONOWE)

UAB KODERUS produkuje beton o duzej gestosci w zakresie 1 800-2 500 kg/m?, odpowiadajacy klasie
wytrzymalosci C35/45. W procesie produkcji stosuje si¢ konwencjonalny cement portlandzki oraz pigmenty,
ktore w kontakcie z powierzchnig formy tworza produkty na bazie mineralne;j.

Do prawidtowego doboru i montazu betonowych produktéw KODERUS w obrebie powtoki budynku wymagane
sa okre$lona wiedza, umiejetnosci i/lub narzedzia. Aby produkty betonowe dzialaly zgodnie z deklaracja
producenta i byly odpowiednie do zamierzonego zastosowania przez caly okres gwarancyjny, nalezy
przestrzega¢ wymagan okreslonych w Instrukcji Montazu - Karcie Technologicznej Produktu. Wymagania te
dotycza montazu i eksploatacji produktow betonowych (dla produktow zakupionych przez Nabywce
przewidziano specjalne wymagania). W przypadku nieprawidlowego montazu lub uzytkowania produkty tracg
trwato$¢ 1 mogg zacza¢ si¢ kruszy¢, pekac lub odbarwiaé, a ich wiasciwosci deklarowane nie beda spetione.
Nieprzestrzeganie tych wymagan oraz uszkodzenia produktu skutkuja wytgczeniem odpowiedzialno$ci
gwarancyjnej.

Oto najczestsze btedy popetniane podczas montazu lub uzytkowania naszych produktow:

1. Produkt jest montowany w temperaturze ponizej +5 stopni Celsjusza na wilgotnym podtozu, co moze
wptyngé na estetyke produktu (powstawanie osadow weglanowych na powierzchni).

2. Produkt nie zostat odpowiednio przymocowany do powierzchni budynku, co skutkuje powstawaniem
mostkow termicznych. Mostki te stanowig drogi przenikania wilgoci, co z czasem moze prowadzi¢ do
odspajania sie lub pekania produktu.

3. W przypadku zabrudzenia produktu, uzytkownik moze prébowac czysci¢ go srodkami chemicznymi
nieprzeznaczonymi do powierzchni mineralnych. Moze to skutkowa¢ odbarwieniem lub
powstawaniem pordw na powierzchni produktu.

NALEZY BEZWZGLEDNIE PAMIETAC, ZE DOPUSZCZALNE TOLERANCJE PANELI ELEWACYJNYCH NIE
POWINNY BYC UZNAWANE ZA WADY

Zmiany w fakturze i strukturze powierzchni produktu mogg by¢ rowniez wynikiem czynnikow wystepujacych
w trakcie cyklu zycia produktu. Czynniki te nie wplywaja na trwato$¢ produktu i nie sa uznawane za wady. Ze
wzgledu na naturalne wlasciwo$ci materiatdéw uzywanych do produkcji wyrobu, nalezy liczy¢ si¢ z pewnym
stopniem niedoskonatosci w zakresie rownosci i jednolitosci. Takie odchylenia sg wlasciwe dla charakteru tych
materialow i dlatego nalezy je traktowac jako zjawisko naturalne.

- obecnos$¢ zarysowan na powierzchni produktu o gtebokosci do 0,5 mm
- nieregularne boki/krawedzie produktu

- obecnos$¢/pojawienie sie biatych plam na powierzchni produktéw w wyniku uwalniania sie weglanu wapnia
(wapna). Obecnos$¢ tych plam swiadczy o zastosowaniu cementu portlandzkiego, ktdry naturalnie uwalnia
wapno

- miejscowe uszkodzenia powierzchni produktow (wgtebienia)

- ubytki (pory) w powierzchni produktéw powstate podczas procesu produkgji
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- mozliwe sg réznice w kolorze pomiedzy produktem a kolorem przedstawionym na stronie internetowej lub w
materiatach informacyjnych. Nalezy rdéwniez pamietaé, ze mogg wystepowaé rdznice w odcieniach
poszczegdlnych paneli.

- cechy wizualne (rdéznice w kolorze, fakturze i wygladzie) pomiedzy poszczegdlnymi produktami sg wynikiem
wielu czynnikéw. Nalezg do nich naturalne wypetniacze stosowane w procesie produkcji, réznice w ich
odcieniach, warunki dojrzewania betonu oraz wtasciwosci pozostatych uzytych surowcéw.

- lokalne uszkodzenia powierzchni (plamy rdzy) niepowstate z winy producenta (patrz informacje ponizej)

Wszystkie ztoza zwiru na Litwie, z ktorych pozyskiwane sg kruszywa do produkcji wyrobéw betonowych,
zawieraja skaty reaktywne i mogg zawiera¢ §ladowe pierwiastki niewidoczne golym okiem.

Nalezy zaznaczy¢, ze zgodnie z przepisami Republiki Litewskiej wptyw sktadnikéw wyrobow betonowych
(kruszyw) na wyglad powierzchni produktow jest mozliwy 1 dopuszczalny. Jak wskazano powyzej, lokalne
defekty powierzchniowe wyrobow betonowych nie sg uznawane za wady.

1. Osady weglanowe (wykwity) na powierzchni produktow.

Osady weglanowe (alkalia) to biate osady weglanu wapnia powstajgce na powierzchni wyrobéw
betonowych w wyniku reakcji dwutlenku wegla z wodoroweglanem wapnia rozpuszczonym w wodzie; s
rozpuszczalne w wodzie i stanowig nieunikniony proces chemiczny charakterystyczny dla powierzchni
mineralnych. Woda deszczowa stopniowo usuwa sole z powierzchni produktu, co pozwala na zachowanie
wysokiego poziomu czystosci. Proces karbonatyzacji jest nieunikniony rowniez na powierzchniach
zaimpregnowanych lub pomalowanych.

Osady weglanowe
Wzér chemiczny: CaCO3. Weglan wapnia reaguje z dwutlenkiem wegla (CO2)

rozpuszczonym w wodzie na powierzchni produktu, tworzac wodoroweglan wapnia,
ktory jest rozpuszczalny w wodzie.

CaCO3 +CO2+H20=Ca(HCO3)2

Sole uwalniane na powierzchni produktu sg z czasem wyptukiwane przez deszcz.

Rysunek 36. Osady weglanowe na powierzchni produktéow
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2.Réznice kolorystyczne na powierzchniach produktéw i ich blakniecie.

Kazdy panel jest barwiony naturalnie, a tym samym jest unikatowy. W zwigzku z tym odcien powierzchni
produktu moze sie rézni¢ w zaleznosci od fabryki z ktérej pochodzi.

Blakniecie naturalnie barwionego produktu jest nieunikniong reakcjg ciemnych pigmentdéw (zawierajgcych
tlenki zelaza) na promieniowanie UV. Aby chroni¢ beton przed intensywnym blaknieciem, nalezy go
zaimpregnowac dodatkowym pigmentem lub pokry¢ specjalnie dobrang farbg elewacyjna. Takie
powierzchnie zachowujg integralnosé koloru i chronia go przed intensywnym blaknieciem.
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Pory w betonie nie moga pokrywa¢ wigcej niz 4% powierzchni kazdego produktu.

Charakterystyka

Description

Welebienie

Podczas ukladania i zaggszczania mieszanki betonowej czgs§¢ powietrza nie zostaje
wyparta z materiatu, w wyniku czego, gdy mieszanka ma kontakt z powierzchnig formy,
tworzag si¢ zaglebienia widoczne na powierzchni gotowego produktu. Zaglebienia
powstaja rowniez w przypadku braku kontaktu z powierzchniag formy, np. podczas
wyrownywania poziomej powierzchni mieszanki betonowej. Liczba zaglebien jest
ograniczona do powierzchni 1 m2 produktu. Liczba zaglebien na powierzchni produktu
nie podlega ograniczeniu, pod warunkiem ze §rednica i glebokos¢ zaglebienia nie
przekraczaja 5 mm. Niedopuszczalne sg zaglgbienia o $rednicy powyzej 10 mm i
glebokosci powyzej 5 mm.

Rysunek 21 Przyklad zaglebien

UAB ,Koderus”

Draugystés Str. 17-1, Kaunas LT-51229 | Email.: info@koderus.pl | Tel. +48 731 082 941

Kod firmy 304589855 |  Numer VAT LT100012179413



mailto:info@koderus.pl

KODERUS

Concrete Solutions

3. Odchytki geometryczne

Nominalne wymiary panelu (dtugos$¢ i szerokos$¢) +1 / -3 mm (mierzone w trzech miejscach: na krawedziach i w
srodku panelu; ocena na podstawie $redniej arytmetycznej wszystkich pomiarow).

Grubo$¢ panelu +/- 3 mm (mierzona w trzech miejscach: na krawgdziach i w $rodku panelu; ocena na podstawie
sredniej arytmetycznej wszystkich pomiarow).

Prostokatnos$¢ +/- 6 mm (r6znica migdzy zmierzong a wzorcowq przekatng). Prostoliniowos¢ krawedzi +/- 3 mm /
1 m (mierzone wszystkie krawedzie, dtugo$¢ pomiarowa 1 m). Ptasko$¢ +/- 6 mm (mierzona na srodku
przekatnej).

Grubos¢ warstwy izolacji termicznej (EPS) +/- 3 mm (mierzona w trzech punktach na kazdej z dtuzszych
krawedzi panelu — na koncach i w $rodku; przyjmowana jako $rednia arytmetyczna wszystkich pomiaréw).

Dopuszczalne mikropeknigcia — maksymalnie pie¢ mikropeknig¢ na element, nieprzekraczajacych 20 cm dhugosci
(mikropekniecia < 0,4 mm).

Fizyczne cechy powierzchni produktu ocenia si¢ poprzez dotyk i doktadng inspekcje z bliska. Faktura
powierzchni produktu jest widoczna réwniez z wigkszej odlegtosci, podczas gdy obraz z bliska zlewa si¢ lub
rozmywa, tworzac zroznicowanie kolorystyczne. Wyglad wizualny powierzchni produktu nie wptywa na jego
no$nos¢ ani trwalosc.

Dopuszczalne odchyiki i wady paneli elewacyjnych oraz innych elementéw nalezy sprawdzaé na miejscu. Przed
rozpoczeciem prac montazowych na budowie wymagane jest ponowne sprawdzenie jakosci. W przypadku
produktow przekraczajacych dopuszczalne odchytki lub uszkodzonych podczas transportu, dopuszcza si¢ ich
uzycie wyltgcznie w wyjatkowych przypadkach — po odcieciu nieuszkodzonej czgsci.

4. Dziatanie polistyrenu EPS (szarego) z powierzchniami mineralnymi (betonowymi)

Szara pianka polistyrenowa — nieporowata, ma lepsze wtasciwosci termoizolacyjne niz biata pianka, nie zmienia
swoich wilasciwosci w kontakcie z wilgocig i zachowuje ksztalt, jest jednak wrazliwa na duze wahania
temperatury z powodu dziatania ciepta. Nalezy wzia¢ pod uwage ryzyko nagrzania si¢ pianki do 80—100 stopni
Celsjusza pod wptywem bezposredniego nastonecznienia, co moze doprowadzi¢ do jej topnienia. Szara pianka
jest najbardziej podatna na przemieszczanie. Nagrzewa si¢ i rozszerza w sezonie letnim, a kurczy w sezonie
zimowym. Mozliwe jest odksztalcenie paneli bez poréw (szczegdlnie na elewacji o ekspozycji potudniowej)
i/lub ewentualne mikropeknigcia powierzchni zalanego betonu, zwlaszcza w przypadku zastosowania ciemnego
pigmentu lub farby.
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